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A termék megnevezése:
Besorolasa:
Rovid leirasa:

SOLDECOL HG

oldoszeres festék
korroziogatld olddszeres, fényes zomancfesték
fémre és fara

Alkalmazasi teriilet: olddszeres, fényes zomancfesték, fémfellletek, vas-
fémek és megfeleléen kezelt szinesfémek - cink, réz, aluminium stb., vagy
fafeliletek festéséhez, kil- és beltérben egyarant. Kivaléan alkalmas
acélszerkezetek, kapuk, keritések, oszlopok festéséhez. Tovabba alkalmaz-
haté régi, stabil és 6sszefliggd bevonatrendszerek renovalasara is Felhasz-
naldsa SOLDECOL PRIMER alapozofestékkal vald egytittes alkalmazasaval
ajanlott. E két festék egyuttes hasznalataval egy rendkivil ellendlld és
tartos korr6zidgatld bevonatrendszert, idétalld festékréteget érhetilink el.
A korrozidnak kisebb mértékben kitett fellleteken (beltérben, az EN 1SO
12944-2 szamU cikkely alapjan, a légkor korrdzids agresszivitasanak
mértéke C2 —es osztaly) korrézidgatld tulajdonsagainak kdszonhetden
kozvetlendl felhordhatd szennyezddésektdl mentes, tiszta és korrézid-
mentes acél (Ontottvas) fellletekre. A SOLDECOL PRIMER korr6zidgatld
alapozéval kombindlva megfelel a légkér korroziv agresszivitdsa elleni
védelem kozepes élettartamra vonatkozd C3 - as osztélyban eléirt (az EN
ISO 12944-2 szabvany szerinti) kdvetelményeknek.

Szinarnyalat: fehér (SHG 1000), vilagosszirke (SHG 1009), sotétszirke
(SHG 1100), antracit (SHG 1550), fekete (SHG 1999), barna (SHG 2320),
csokoladé (SHG 2430), paliszander ( SHG 2880), kék (SHG 4400), sotétkék
(SHG 4550), zold (SHG 5300), sotétzold (SHG 5400), vildagoszold (SHG
5700), elefantcsont (SHG 6003), sarga (SHG 6200) ), narancssarga (SHG
6400), piros (SHG 8140), vorés (SHG 8190), vorosesbarna (SHG 8440),
aluminium (SHG 9110) és A és C bazis (bizonyos esetben a B is) HET
MULTIMIX szinezégépekben szinezheté.

Higité: SOLDECOL S 6006 (ecsettel), SOLDECOL S 6001 (professzionalis
eljarasoknal, szoérasnal, esetlegesen alacsonyabb hémérsékleten torténd

ecsettel vald festésnél).

Javasolt higitasi arany, tomeg alapjan:

0-5%tg. ecsettel, festéhengerrel (S 6006)
0-4% tg. szorassal: AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
3-10%tg. levegds szorassal (S 6001)

Javasolt higitasi arany, térfogat alapjan:

0-7 % tf. ecsettel, festéhengerrel (S 6006)
0-6% tf. szorassal: AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
4 -15 % tf. levegds szorassal (S 6001)

Felhordas: ecsettel vagy festéhengerrel (alacsony struktdraja, kb. 4 mm-
es plissmagassaggal oldoszeres festékekhez), szorassal, beleértve az
AIRLESS-t (160 - 200 bar nyomas, flvoka minimum 30°- os szégben, max.
125 um nedves fimrétegvastagsag egy rétegben ), az AIRMIX-et (100 -120
bar nyomas, 1 bar hozzdadott levegdével, minimalisan 30°-os szdgben,
max. 125 um nedves fimrétegvastagsag egy rétegben ).

Kiadéssag: 10 - 12 m? 1 liter festékbdl egy rétegben (11-13 m2 1 liter
festékbdl egy rétegben 40 um DFT mellett, veszteség nélkul)

Anyagsziikséglet: 0,08 - 0,10 liter festék 1 m2-enként egy rétegben (0,08-
0,09 liter festék 1 m2-enként egy 40 um-es DFT rétegvastagsagban, vesz-
teség nélkul)

Alapfeliilet: a festendé feliilet legyen 6sszefliggd, szaraz, mindennem(
szennyezOdéstdl, rozsdatdl mentes, zsirtalanitott, csiszolt vagy homok-

szért (2 - es, de legoptimdlisabb 2,5 - es fokazatl), esetleg gittelt vagy
alapozéval bevont. Szinesfémeknél (cink, réz, aluminium stb.) tavolitsa el a
korrézids részeket (fehérrozsda, réz stb.) csiszoldpapirral vagy enyhe
szinesfém csiszoldanyaggal. Horganyzott feliilet esetén a horganyréteg
nem sérilhet. Kultéri hasznalat soran a régi festékrétegektél alaposan
megisztitott fat és az Uj faanyagot fapusztitdé rovarok, gombak és penész
elleni készitménnyel kezeljik. Ez egyébként mas koriilményektdl fiiggéen
beltéri hasznélat esetén is ajanlott. A faanyag nedvességtartalma ne
legyen magasabb 12 tomeg%-nal. MDF lapoknal és farostlemezeknél az
esetleges paraffin réteget olddszerrel (pl. C 6000) kell eltavolitani.

Alkalmazasi hémérséklet: a festék, az alapfelllet és a kdrnyezet hémér-
séklete a felhordas alatt és utana 24 6ran at ne keriljon +5 °C ala és
+25 °C folé. A terméket mindig idealis, szaraz iddjarasi viszonyok kozott
hasznalja (a + 18 és +22 °C kozotti hdmérséklet a legoptimalisabb, mindig
legalabb 3 °C - kal a harmatpont felett). Az optimalis relativ paratartalom
<75 %.

Hasznalat el6tt: tavolitsa el az esetlegesen el6fordulé megszaradt festé-
ket a csomagolas fedelérdl, feltletérél és megfeleléen keverje Ossze.
A festéket laza mozdulatokkal, 6vatosan keverje, elkeriilve ezzel annak
nem kivant felhabosodasat. A hasznalati Utmutat6 alapjan sziikség szerint
higithato, viszont tartsuk figyelemmel azt a tényt, hogy ha a festéket
tulzottan felhigitjuk, a fedéképesség csokken és a festék paraméterei
romolhatnak. A csomagolas felbontasa utan célszerl a festéket miel6bb
feldolgozni. A szinezérendszerben torténé szinezés és intenziv keverés
soran végzett homogenizalast kovetéen idét kell szadnni a keverés
kovetkeztében keletkezett légbuburékok elillanasara, ezért a festéket
legkorabban 2 6ra elteltével ajanlott felhasznalni.

FELHASZNALASI JAVASLAT:

o Fémre torténd alapozoéfestékkel valo egyiittes hasznalatkor

Az alapfellletet mindenekelétt zsirtalanitjuk és drotkefével vagy csiszolo-
papirral megtisztitjuk, megcsiszoljuk, illetve fivassal (2 - es jobb esetben
2,5 -es fokozaton) majd portalanitjuk. Sziikség esetén témitéanyagot
hasznalunk. Az alapozofestéket 2 rétegben, (6sszesen min. 80 um DFT
vastagsagl) SOLDECOL PRIMER-rel hordjuk fel az alapozéfesték hasz-
nalati Utmutatdja szerint. Szdrassal torténd alkalmazas esetén a masodik
alapozoéréteg kb. 2 o6ra mulva felhordhaté ("nedves a nedvesre"
modszerrel), egyéb felhordasi mddszereknél legkorabban 3 6ra mulva
(optimalisan 24 6ra mulva). A fedéréteg felhordasa legkorabban 10 6raval
(optimalisan 24 6raval) az alapréteg utolsd rétegének felhordasa utan
lehetséges. A fed6réteg felhordasa SOLDECOL HG zomancfestékkel
torténik 2, vagy tobb rétegben (Osszesen min. 120 um DFT széaraz
rétegvastagsagban). Az egyes bevonatok felvitele kozotti intervallum
szérési eljarassal, nedves a nedvesre” modszerrel legalabb 4 éra (23 °C-on
és legfel-jebb 50 pm-es egyenletes szaraz rétegvastagsagig érvényes),
mas modon  torténé felhordds esetén 24 6ra szaradasi id6 a
legoptimalisabb.  Magasabb  rétegvastagsdg vagy alacsonyabb
hémérsékleten torténd felhordas a szaradasi idé meghosszabbodasat
vonja maga utan.

e Vasra, fémre alapozofesték hasznalata nélkiil (beltérben C2 - es
fokozat)

GYARTO | HET spol. sr. 0, 417 65 Ohni¢ | Cseh Koztarsasag, tel.: +36 70 65 43 101, e-mail: obchod@het.cz, www.het.cz [MA_SOLDECOL_HG_20220114
FORGALMAZO | Chemostart Kft., 4200 HajdUszoboszlo, Kossuth u. 131 | tel.: +36 52 362 140, e-mail: rendeles@chemostart.hu, www.chemostart.hu


http://www.chemostart.hu/

@ Miszaki adatlap

Az alapfeliiletet zsirtalanitjuk és drétkefével vagy csiszol6papirral megcsi-
szoljuk, illetve fvassal (min. 2, jobb 2,5 fokozaton), majd portalanitjuk. Ha
szlikséges, tomitéanyagot alkalmazunk. A felhordéds SOLDECOL HG zo-
mancfestékkel torténik 2, vagy tébb rétegben (6sszesen min. 120 um DFT
rétegvastagsagban), az egyes bevonatok kozotti intervallum szorasi
eljirdssal 4 ora, mas felhordasi modszereknél legaldbb 24 éra. (23°C - on
és legfeliebb 50 pm-es egyenletes szaraz rétegvastagsagig érvényes).
Magasabb rétegvastagsdg vagy alacsonyabb hémérsékleten torténd
felhordas a szaradasi idé6 meghosszabbodasat vonja maga utan.

o Fa festése

Még csiszolads megkezdése el6tt mossuk ki a fabol a gyantat (pl. C 6000
higitoval), és a faanygot az esetlegesen el6forduld fapusztitdé gombak és
fapusztitd rovarok elleni készitménnyel impregnaljuk ( példadul SOLDECOL
NAPOUSTEDLO / MELYIMPREGNALO készitmény hasznalataval ). Miutan
a faanyag teljesen megszaradt, csiszoldpapirral, atcsiszoljuk, majd ezutan
az igy keletkezett port eltavolitjuk. A festés SOLDECOL HG zomaénc-
festékkel torténik két, vagy tobb rétegben (6sszesen min. 120 um DFT
rétegvastagsagban), az egyes bevonatok kozotti szaradasi intervallum
szorasi eljarassal torténd festés esetén 4 dra, mas felhordasi modszerek
esetében a teljes szaradasi id6 kb. 24 6ra (23°C-on és legfeljebb 50 um-es
egyenletes széraz rétegvastagsagig érvényes). Magasabb rétegvastagsag
vagy alacsonyabb hémérsékleten torténd felhordés a szaradasi id6
meghosszabbodasat vonja maga utan. A jobb beszivodad és tapadas
érdekében az elsé réteget ajanlatos higabb formaban felhordani. Miutan
az elsé réteg és minden mas koztes réteg megszaradt, a végsé feddréteg
festése el6tt enyhén csiszolja meg a fellletet. Az EN 927-1 szerinti kiltéri
fabevonatok végsé felhasznalasi és expozicids feltételeit a lenti tablazat
sorolja fel. A munkavégzéshez hasznalt eszkdzoket a munkasziinetek
soran is védje a kiszaradastodl, utana pedig alaposan mossa el a megfelelé
higitdval.

Tarolas: +5 és +25 °C kozott fagytdl és kozvetlen napfénytdl védett
helyen tarolando. A termék az eredeti, bontatlan csomagolasban legalabb
a csomagolason feltlintetett idépontig (EXP), azaz a gyartastol szamitott
60 honapig megdrzi hasznos tulajdonsagait.

Kiszerelés: az aktudlis kinalat alapjan - lasd termékkataldgus, arlista,
webolal stb.

A termék tulajdonsagai:

Nem illékony anyagok
tartalma, szarazanyag
(EN ISO 787 - 2, atlagérték)

260 % tdmeg

>49 % térfogat

TOC (= illékony szerves <440 g/l
széntartalom) (20,360 kg/kg)
kategoria: A
VOC kategoria alkategoria: i
tipusa: RNH
Maximalis VOC kuszobérték 500 g/!
Hasznalatra kész termék VOC <500 g/I

tartalma
Sriség (EN 1SO 2811-1)

(20,420 kg/kg)
kb. 1,20 g/cm?3

Szaradasi id6 (23 °C, relativ az 1. fokozatig 40 perc
levegd paratartalomnal 60 % tf., i )
40 pm DFT) a 4. fokozatig 24 6ra

Anyagszikséglet (egy rétegben,

B 2
40 pm DFT, veszteség nélkul) 0.08 - 0,10 l/m
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1. bevonat

impregnaldszer, pl. Soldecol
NAPOUSTEDLO, Bochemit QB
HOBBY, Krovsan

(annak hasznélati Utmutatdja szerint)
2. réteg

SOLDECOL HG

anyagsziikséglet 80 - 100 ml/m?
3. réteg

SOLDECOL HG

anyagsziikséglet 80 - 100 ml/m?
4. réteg

SOLDECOL HG

anyagsziikséglet 80 - 100 ml/m?

Javasolt festési eljaras fa
festésére (EN 927-1)

A végsé felhasznélas és az expozicio feltételei fa festésére kiiltérben
(EN 927-1)

A faszerkezet tipusa

Expozicios feltételek

Instabil Félig stabil | Stabil
Mérsékelt + +
Kdézepes +
Erés

Szaraz bevonat tulajdonsagai:

Feddréteg nem attetszé

(EN 927-1)

Tapadas (acél, racsteszt alapjan | 0 -1 osztaly

EN ISO 2409) (magas, nagyon magas)
Fényesség 24 6ra utan, 60°-os | >70 egység

beesési szognél, ISO 2813)

magas, nagyon magas

Fényesség foka (EN 927-1) (Gloss, G)

Rétegvastagsag ellenallésaga
(EN 927-1)

Vizgbzateresztd képesség
(EN 927-5, ajanlott
bevonatrendszer)

magas, nagyon magas

30 - 250 g/m?

A filmréteg 23 °C-on, korilbelll 3 hét utan kapja meg végsé mechanikai
paramétereit (teljes érlelés). A legtébb mechanikai paramétert azonban
altaldban mar az alkalmazast kdveté 3. napon belll megkapjuk.

A megszaradt bevonat tartéssaga: 120 pm széaraz rétegvastagsagnal
(DFT) alapozé nélkil C2 -ig, 120 um szaraz rétegvastagsagnal (DFT) 80
um szaraz rétegvastagsagu (DFT) korrozidégatlé SOLDECOL PRIMER
alapozéval kombinalva megfelel (az EN ISO 12944-5 szerint) a légkor
korroziv agresszivitasa elleni védelem kovetelményeinek C 4 -es
osztalyanak, kozepes élettartamra vonatkozo kévetelményeknek.

A mar teljesen megszaradt bevonat az akar 80 °C - os hdmérséklettel
szemben is ellendll. A termék mechanikai paraméterei és szinstabilitasa a
hosszabb idén keresztll torténd vagy gyakori terhelés hatasara romolhat.

A munkavédelem, az elsésegélynyljtasi Utmutatd, a hulladékkezelés,
a VOC-tartalom a csomagolason és a termék biztonsagi adatlapjan szere-
pel. A jelen miszaki adatlapon megadott adatok tajékoztatd jellegl-
ek. A felhasznald és a munkat végzd személy a felelds a termék hasznalati
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utasitas szerinti helyes hasznalataért és a helyes alkalmazasért. Javasoljuk,
hogy mindig alaposan fontolia meg és értékelien minden olyan
feldolgozasi és munkakorilményt, amely befolydsolhatja a felilet
kezelésének modjat és annak végsd mindségét. A gyartd fenntartja
a jogot a miszaki és promécids anyagokban szerepld adatok eldzetes ér-
tesités nélkili megvaltoztatasara. A mlszaki adatalap aktuélis valtozatat
kérésre a forgalmazo illetve a gyarté a rendelkezésére bocséatja.
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